
Des machines d‘une rentabilité exemplaire
à votre disposition

Les concepts de commandes flexibles



Il y a différents concepts de démarrage
pour les cylindres secs des machines à
papier.  Dans l'industrie du papier, elle
est souvent due à de seuls phénomènes
physiques, des systèmes de cette vitesse
de démarrage doivent impérativement
être modernisés. L'installation d'un
hydraulique qui enfonce la presse d'une
machine à papier peut avoir deux
conséquences:
a. L’augmentation du poids de la surface
de base est possible et conduit à de plus
grands temps de couples de rotation, qui
mène vers une surcharge des concepts
de stimulation traditionnels.
b. En raison d'un contenu plus élevé de
substance sèche dans la presse, une
vitesse plus élevée de la machine est
nécessaire afin d'éviter le séchage du
papier dans les groupes de séchage
suivants.  Pour des raisons de sûreté, des

démarrages de roue dentée toujours
existants doivent être échangées.
Les raisons mentionnées mènent à de
nouveaux concepts de démarrage : la
commande qui peut être montée avec la
plaque de maintien spéciale de couple
d'A.S.  C’est la solution flexible!

Le FlexoGearSystem se compose du
mécanisme de deux commandes
montables avec une plaque de support
de couple de rotation spéciale. La solution
de commande conçue par AS représente
une unité indépendante placée sur un
axe de cylindre par un axe creux.  Elle
est reliée à l'axe de cylindre par un
élément de tension (frottement fermé à
clef) ou par une clef de plume (forme
fermée à clef). Tous les composants
nécessaires sont rassemblés dans un
système compact.  Par le biais de ces
moyens, les commandes identiques sont
unies par un joint libre d’entretien.

Les couples de rotations qui surgissent
sont absorbés par une plaque de rotation
spéciale à l’intérieur du système de
commande.  De fait, un raccordement
au support n'est pas nécessaire. Cela
permet une tolérance de fautes
tridimensionnelle à une rotation par
exemple excentrique de l'axe de cylindre.

Laquelle des deux transmissions est
démarrée, peut être déterminé d’après
les données locales. Du à la construction
adaptée à la maintenance (un montage
ou démontage facile) qui est ainsi la
construction adaptée à la maintenance
(un montage ou démontage facile), des

coûts conséquents sont réduits distincte-
ment et sont très minimes en comparaison
à d'autres concepts. Par conséquent, une
haute sécurité d'entreprise est permise.
Le niveau minime de bruit est sans consé-
quence et les ressources énergétiques
nuisibles des oscillations sont réduites
considérablement. Le raccordement à un
dispositif central de lubrification d'huile
de AS garantit de fait, une opération
presque libre d'entretien.

Il est possible de relier plusieurs FlexoGear
identique entre eux et d’équipez un groupe
de séchage avec un seul moteur.  Si les
t r a n s m i s s i o n s  s o n t  a c t i v é e s
indépendamment, la plaque de support
de la transmission est reliée à un point
fixe de la machine.

FlexoGearSystem en version Duo avec un système
de lubrification

Les avantages du système FlexoGear

tolérance d’erreurs tridimensionnelle
à une rotation excentrique de l'axe
de cylindre

aux déviations positives ou négatives
en millimètre de la distance du centre
si les vitesses de transmissions reliées
ne fonctionnent pas dans la ligne

si les axes de cylindre démarrés se
déplacent à l'excentrique de l'un
en direction de l'autre

peut être employé également à la
vitesse élevée de la machine

offre un bon rapport d'exécution des
coûts.

sont efficace, sans risques de danger
et ne sont pas bruyants

est adapté à n’importe qu’elle position
d'installation,  horizontale, verticale
ou à travers n'importe quel angle

offre les rapports flexibles ainsi que
le changement du sens de rotation

FlexoGear 320: en deux étapes appro-
priée à de grands rapports.  Les appro-
visionnements en huile sont bien visibles
et permettent plusieurs positions d'instal-
lation.

Les concepts de commandes flexibles

Avec des avantages exceptionnels



En tant que version simple

Ent tant que triple version

FlexoGearSystem dans la version simple :
liaison de point d'appui unilatérale avec
une grande flexibilité, sous le maintien
de la compensation des mouvements
spatiaux

FlexoGearSystem dans la Triple-Version :
L'arrangement flexible du pignon conique
dans la commande, permet l'accouplement
le montage de trois cylindres ou plus (cf.
le dessin), indépendant du sens de la
rotation du cylindre sec, conservant tous
les avantages mentionnés.

Ainsi, l’équipement de toutes les parties
sèches avec une transmission principale
est possible (c.-à-d. seulement à 1
transmission d'assortiment de minerai,
nécessairement).

Brevet de service
DBGM Nr. 297 22 631.2

1. cylindre sec
2. joint
3. flexoGear inférieur
4. Support de couple de rotation

5. «joint » flexible
6. FlexoGear supérieur
7. tête de vapeur
8. moteur

9. base de moteur
10. Délimiteur de quantités l'huile
11. tuyau d'admission pour l'huile
12. bloc de distributeur pour l'huile
13. Douille d'adaptateur

(en cas de besoin)
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La flexibilité est la solution

Une flexibilité adaptée à la demande
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« Nos fiches techniques sont à votre
disposition »

FlexoGear® KS 295
FlexoGear® SZ 300 versions creuses de roulement
FlexoGear® SZ 300 pleines versions
FlexoGear® KSZ 320
FlexoGear® KS 340

Concepts de démarrage traditionnels pour le cylindre sec
de groupe dans des machines de papier

Pignons ouverts

C'est le concept le plus ancien de vitesse
d'entraînement: simple et suffisant pour
les machines qui fonctionnent lentement.
Les caractéristiques suivantes distinguent
ce concept:

la longévité limitée par un fonctionnement
à grande vitesse en conséquence d’une
mauvaise lubrification (de la graisse est
secouée au loin par la force centrifuge)
il y a risque de danger par le fait d’un
engrenage ouvert
niveau élevé de bruit
Des pollutions du démarrage ouvert
peuvent pénétrer dans l’enchaînement
du papier
Tous les cylindres sont reliés les uns aux
autres

Aucun règlement individuel de vitesse des
cylindres n'est possible entraînant le
glissement dû aux différences de diamètre

Caisses de roues fermées:

Une lubrification améliorée et la souillure
réduite. Les effets suivants caractérisent
ce concept:

Tous les cylindres sont reliés entre eux.
Aucun règlement individuel de vitesse
des cylindres n'est possible entraînant
le glissement dû aux différences de
diamètre.

plus d'entretien et de maintenances
qu'avec les démarrages simples

La distorsion du boîtier par l'extension
conditionnée par la température
(L’exécution de roulement de charge de
la roue dentée détériore)

Unités de boîtiers simples

Plus de raccordements fixes des groupes
de séchage> glissement réduit
(papier/cylindre). Les caractéristiques
suivantes distinguent ce concept :

1 : 1Accouplement de pignon du au
changement de la direction du sens

la force de torsion doit être absorbé par
le boîtier et est souvent transféré aux
roues dentées.  Les différentes distances
de cylindre exigent différentes tailles de
boîtier et de roue dentée.

Commande de bride

Des boîtiers ne succombent plus à la
distorsion par des températures. Les
caisses sont reliées par des axes.
Habituellement un groupe de séchage est
actionné par un moteur.  Les
caractéristiques suivantes distinguent ce
concept:

tous les cylindres sont reliés entre eux.
 Aucun règlement individuel de vitesse

des cylindres n'est possible entraînant
le glissement dû aux différences de
diamètre.

des coûts d'entretien plus élevés dus à
différentes commandes (vitesse d'entraî-
nement, vitesse de transfert, vitesse
d'extrémité du côté droit et du côté
gauche)

le stockage élevé des pièces de rechange
est indispensable par le fait des différent-
es commandes

Commandes silencieuses

Ils sont employés avec le dessus et sous
des feutres.  Les cylindres secs fonctionnent
librement par le feutre.  Les commandes
et les éléments joints ne sont pas
nécessaires et ne peuvent donc pas
conduire à des défauts opérationnels.
Les caractéristiques suivantes distinguent
ce concept:

Cette solution n'est parfois pas possible
avec des feutres de «slalom» car il y a
trop peu de rouleaux

Ce concept de vitesses d'entraînement
exige un enlacement suffisant des
différents rouleaux et cylindres.

Une usure plus importante du feutre par
le fait du glissement

une charge plus élevée sur les rouleaux
et le débattement du guidage

changement difficile du feutre

les lignes caractéristiques des moteurs
peuvent mener au surdimensionnement

mesure compliquée, ainsi que le contrôle
et le règlement

Une flexibilité sans condition



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (Euroscale Coated v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 150
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.20000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.20000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 600
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [600 600]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


